- twoj przegl%d stom

mgr inz. Andrzej Kolodziejczyk, Amadar

BARDZO DUZE
OBROTY — TURBINY

W latach 60. XX w. powstal pomyst stworzenia na potrzeby stomatologii urzadzenia, ktére wpra-
wialoby w ruch obrotowy wiertlo. Chodzilo o zapewnienie jak najwyzszej predkosci obrotowej.
Rozwiazaniem okazalo sie zastosowanie malej turbiny (mikroturbiny) napedzanej powietrzem.

Na mikroturbine mial padac strumien
powietrza z kompresora. Turbina taka
obracala sie¢ odpowiednio szybko,
przekazujac ruch poprzez rotor na
wiertlo. Ten pomyst napedu wiertta
okazal sig niezwykle efektywny. Powie-
trze z kompresora wylatywalo przez
dysze i wpadalo na topatki turbiny.
Poniewaz predkosé powietrza w takim
ukladzie byta bliska predkosci dzwie-
ku, poziom predkosci obrotu rotora,
a tym samym i wiertla, dochodzit do
200 000 obr./min. Byla to szybkos¢
dotychczas nieosiagalna.

Oczywiscie osiagniecie takiej pred-
kosci wiertta spowodowalo wiele pro-
bleméw:

+ problem z chlodzeniem,
+ wiertta o wiekszych Srednicach przy
duzej predkosci czesto rozpadaly sie,

+ mocowanie wiertla ulegalo czestym
uszkodzeniom.

Pomimo licznych probleméw eks-
ploatacyjnych dotyczacych prototy-
péw, a potem pierwszych seryjnie
produkowanych egzemplarzy, turbina
zdobywata sobie rzesze zwolenni-
kéw. Najwazniejsza bowiem rzecza
byla bardzo duza predkosé wiertla,
a tym samym duza skutecznos¢ przy
opracowywaniu ubytkéw. Wreszcie
nastatl czas, ze turbina stala sie pod-
stawowym elementem wyposazenia
unitu.

TURBINY WSPOLCZESNE

Dzisiejsze koncowki turbinowe sg
urzadzeniami szybkoobrotowymi.
Osiagaja z reguly predkosci powyzej
300 000 obr./min. Sq wéréd nich i takie,

ktére nadaja wierttu predkosé obrotowa
powyzej 420 000 obr./min.

Pracujac turbina, nalezy bezwzgled-
nie pamietad, iz przy tak duzych
predkosciach obrotowych wiertla
w kontakcie z koscig blyskawicznie sie
nagrzewaja. W zwiazku z tym caly czas
nalezy pamietac o stalym chlodzeniu
i turbiny, i wiertla.

Uwaga! Nie wolno pracowac turbing
bez wody. Jedynym wyjatkiem moze
by¢ krétkotrwale wytaczenie przeply-
wu wody podczas pracy z wierttem
porcelanowym (koagulatorem). Jest
to bowiem wiertlo, ktére dzieki duzej
predkosci obrotowej i wylaczonemu
obiegowi chtodzenia szybko sig nagrze-
wa. W trakcie ciecia tkanki miekkiej
(np. brodawek) jego rozgrzana porcela-
nowa gléwka dokonuje koagulacji.
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We wszystkich innych przypadkach
praca musi odbywac sie z woda, i to nie-
zaleznie od firmy oferujacej turbine.

Bardzo wazna zasada przy pracy
turbing jest kupowanie tylko wiertel
turbinowych. Charakteryzuja sie one
gtadkim trzonkiem (w odréznieniu od
wiertel katnicowych, ktére maja na
trzonku naciecie pod zatrzask). Istotna
jest tez ich prawidtowa srednica gléwki
(czesci pracujacej).

PRACA TURBINA

Po zalozeniu wiertta w turbinie mozna
przystapi¢ do pracy. Po nacisnieciu pe-
data nalezy upewnic sie, czy ,chlodze-
nie” (woda) przeplywa réwnomiernie
i tworzy spray.

Uwaga! Woda nie powinna kapac i scie-
kac po rekawie. Chtodzenie powinno
nastegpowac w poblizu pracy wiertla.

Koncéwka turbinows wolno wykony-
wac tylko ruchy pionowe. Wiertlo nie
moze by¢ w trakcie pracy obciazone bocz-
nie, gdyz pojawiaja sie wtedy potezne sily,
ktdre w miejscu osadzenia wiertta niszcza
ozyska. Warto wiedzie¢, Ze praca z obcia-
zeniem bocznym to przyczyna ok. 90%
awarii (nie sa one objete gwarancja).

WADY TURBIN
Do wad turbin zaliczamy koniecznos¢
pracy tylko pionowej oraz stosunkowo
niskg moc (przy nadmiernym nacisku
turbina sama sig zatrzyma).

Te wady powoduja, Ze obecnie coraz
czesciej turbiny zastepuje sie koncow-
kami przyspieszajacymi.

ZAKUP TURBINY
Wybor, ze wzgledu na duzg ilosé firm
oferujacych ten produkt, jest trudny.
Jesli nie posiada sie z gory upatrzo-
nego dostawcy, woéwczas nalezy roz-
patrzy¢:
+ dane techniczne (szybko$¢ obrotowa),
+ warunki gwarancji (okres gwarancji
i miejsce serwisu),
+ ergonomie (istotna jest waga i mata
glowka).
Nalezy pamietad, iz turbiny wystepuja
w wersjach ze swiatlem lub bez.
Poniewaz zréznicowanie cenowe jest
duze, czesto wybierane sgq koncéwki
tanie, jako ze (ewentualne) ich czeste
awarie powoduja bezbolesng finan-
sowo operacje wymiany na nowa. Te
najlepsze, ale i najdrozsze turbiny cha-
rakteryzuja si¢ wysoka odpornoscia na
uszkodzenia (ich ceramiczne fozyska sa
odporne na zniszczenie i przegrzanie),
majg dobre warunki gwarancji oraz
osiggaja bardzo wysokie obroty (od
360 000 do 420 000 obr./min).

IKonsSERWAC)A
Podobnie jak wszystkie koricowki tur-
biny zgodnie z wymogami sanepidu
muszg by¢ poddane sterylizacji.
Kolejne kroki konserwacji i steryli-
zacji to:
+ dezynfekcja,
* mycie,
+ konserwacja,
+ sterylizacja.
Dezynfekcja powinna byé przepro-
wadzona po skonczonej pracy z pa-

cjentem. Nalezy uzywac tylko prepa-
ratéw do narzedzi nie zawierajacych
alkoholu.

Mycie powinno by¢ myciem cisnie-
niowym (np. w urzadzeniu Assistina lub
autoklawie do koncéwek). Tylko takie
mycie gwarantuje wyplukanie resztek
smaru i pozostalosci biologicznych
z dtugich kapilar w srodku turbiny.

Konserwacje nalezy przeprowadzic
olejem w sprayu lub innym preparatem
podawanym przez producenta. Nigdy
nie wolno stosowac smaréw czy oleju
nieznanego pochodzenia.

Gotowa turbina powinna by¢ steryli-
zowana w opakowaniu jednorazowym
do sterylizacji w autoklawie klasy B.

Uwaga! Mozna stosowac autoklaw do
sterylizacji koncéwek i wtedy procesy
mycia, konserwacji oraz sterylizacji
odbywaja sie¢ automatycznie.

REKAW TURBINY

Turbina polaczona jest z unitem reka-
wem, przez ktéry dochodza powietrze,
woda i prad. Rekawy takie czesto sa
uzywane do zasilania innych urzadzen.
Po zdjeciu turbiny w jej miejsce mozna
zalozy¢ piaskarke. Nalezy przy tym
zwréci¢ uwage, iz rekawy i turbiny
posiadaja odpowiednie typy mocowan.
Tak wiec dokupujac piaskarke mocowa-
ng na rekaw, nalezy wpierw upewnic
sig, czy bedzie sig¢ nadawata do wspoél-
pracy z dotychczasowym rekawem.
W trudnej sytuacji dobrze jest zapytac
serwisanta, czy dane urzadzenia beda
ze soba wspdlpracowaly. a
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